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10.

Technologie tvaFeni kovl - obecné. Kritéria pro rozdéleni technologii tvareni kovd. Vliv
struktury a poruch krystalické mrizky na proces tvareni. Tvafeni za studena a za tepla
(procesy zpevnéni a odpevnéni materialu, rekrystalizacni diagramy).

Technologie objemového tvaFeni - valcovani. Zakladni zpldsoby valcovani (podélné, kosé,
pfiéné). Schematické usporadani pracovnich valcl. Specialni zplsoby valcovani (valcovani
zavitd, trubek, pficné klinové valcovani).

Technologie objemového tvareni - kovani a protlacovani. Operace volného kovani, stroje
a nastroje pro volné kovani. Princip zapustkového kovani (jednoduché a postupové).
Specialni zplsoby kovani. Zakladni charakteristika a rozdéleni technologii protladovani.
Pfiprava polotovaru.

Technologie plosného tvareni — ohybani a stfihani. VypocCet sily a prace pfi ohybani.
Prlvodni jevy pfi ohybani. MozZnosti eliminace odpruzeni. Vypodet rozvinuté délky
polotovaru. Technologie zakruzovani, lemovani a ohrafovani. Vypocet stfizné sily a prace,
nastfihovy plan, kvalita stfizné plochy. Pfesné stfihani. Stfihani nepevnymi nastroji.
Technologie ploSného tvareni - taZeni plecht. Vypocet tazné sily a prace. Navrh rozméru
polotovaru. Vypocet pocétu tahl - stupen tazeni. Vady vytazkl (tvarny lom, cipatost a zvinéni
vytazkU. Zakladni rozdéleni technologii taZzeni. Specialni zplsoby tazeni.

Pfipravné technologie pro zpracovani plastli (granulace, suseni a doprava materialu),
charakteristika a déleni plastl, zakladni vlastnosti, pfi¢iny navihani a dlsledky navlhavosti
plasty.

Technologie vytlaéovani plastl. Princip vyrobniho procesu, popis konstrukce stroje a
vytladovacich hlav. Kalibrace profill. Koextruze, oplastovani kabell a princip vyroby folii
vytlaCovacim vyfukovanim.

Technologie vstfikovani plastl. Princip vyrobniho procesu, konstrukce stroje a forem,
technologické parametry. Nekonvenéni metody vstfikovani plastu.

Technologie vyfukovani, rotac¢niho tvareni a tepelného tvarovani plasti. Princip
jednotlivych technologickych procesl, zakladni charakteristika jednotlivych metod
vyfukovani a tepelného tvarovani, popis vyrobnich fazi, konstrukce stroji a forem.
Technologie zpracovani reaktoplastd a dopliikové technologie. Lisovani, pretladovani a
vstfikovani reaktoplastl (zakladni charakteristiky vyrobnich procest), pfehled a princip
zakladnich technik laminovani. Svafovani, lepeni, odlévani a maceni plasty.
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Slévarenstvi - rozdéleni slévarenskych technologii a jejich principy. Typy a materialy
slévarenskych forem. Technologi¢nost konstrukce odlitka.
Slévarenske slitiny — typy slitin, jejich vlastnosti, faktory ovliviujici slévarenské vlastnosti.
Pfiprava taveniny - taveni, rafinace, o¢kovani, modifikace.

Gravitacni liti do netrvalych forem - typy forem (piskové, skofepiny, skofepiny na
vytavitelny model, sadrové formy). Princip, pouziti, formovaci smés. Model, modelova deska,
vtokova soustava, jadra, nalitek.

Gravitacni liti do trvalych forem - princip, pouziti. Material forem a charakteristika podminek
odlévani. Jadra - typy trvala, netrvala - slozeni jadrové smeési a metody jejich vyroby.
Charakteristika odlitkd vyrabénych v trvalych formach.

Technologie tlakového liti - nizkotlaké liti, vysokotlaké liti. Princip odlévani, zafizeni,
material forem, popis pracovniho cyklu, pouziti.

Svarovani - rozdéleni metod podle podstaty vzniku spoje, typy svarll, nazvoslovi svarového
spoje, zaklady svafitelnosti materialQ.

Svarovani obloukovymi metodami - MIG, MAG, TIG, ru¢ni svafovani obalenou elektrodou a
svarovani pod tavidlem. Principy, pouziti, ochranné plyny, pfidavné materialy atd.
Svarovani elektrickym odporem - princip, parametry, svafovani bodové, Svoveé,
vystupkové, stykove.

Specialni technologie svarovani — svafovani laserem, elektronovym paprskem, plazmou a
tfenim. Princip, pouziti, vyhody a nevyhody.

Tepelné déleni materiall — déleni plamenem, plazmou a laserem. Princip, aplikaéni pouZziti,
materialy které Ize délit.

Technologie obrabéni - obecné. Zakladni ¢asti nastroje. Nastrojové materialy.

Technologie obrabéni — fezné sily a vykon, tepelna bilance a teploty pfi obrabéni, méfeni.
Procesni kapaliny. Opotfebeni a trvanlivost nastroju.

Zakladni technologie obrabéni — soustruzeni, frézovani, vrtani, vyhrubovani, vystruzovani,
zahlubovani a vyvrtavani. Popis technologii, nastroje, fezné sily, upinani obrobkd.
Dokoncovaci technologie obrabéni — brouseni, honovani, lapovani, superfiniSovani, lesténi,
vale¢kovani, protahovani, kuli¢kovani. Popis technologii, nastroje, aj.

Nekonvenéni metody obrabéni — tepelné, chemické a mechanické plsobeni elektrického
proudu, obrabéni paprskem elektrond, fotond, iontl a vody. Popis technologii, vyhody a
nevyhody.

Montaz - charakteristika, ¢lenéni. Montazni postup. Automatizace montaze.

Metrologie - presnost méreni, chyby a nejistota méreni. Rozdéleni chyb. Standardni
nejistota, kombinovana a rozsifena standardni nejistota.

Metrologie — navaznost etalon a méfidel. Ovérovani méridel. Ovérovani méfidel v praxi.
Kalibrace méfidel. Stanoveni (re)kalibraénich intervald.
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